FORESIGHT IS BETTER
THAN NO SIGHT

READ INSTRUCTIONS
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BEFORE OPERATING

WERKZEUGFIXIERUNGEN

FUR UHRMACHER

Fixierung Art. 2090 bis 2093

Zahnradfras-Fixierung Art. 2094 bis 2096

Diese Fixierungen wurden nicht fir den Einsatz auf
LINITUrn-Drehbanken sondern fiir Unrmacherdrehbénke
entwickelt. Obwohl dieseliber einehohe Genauigkeitverfligen,
sind sie oft nicht sehr vielseitig.

Die 3/4"-16 Fixierungen ermdglichen die Montage eines
LINITUrn 3- oder 4-Backenfutters auf eine solche
Speziamaschine. Die 3/8"-24 Fixierungen ermoglichen die
Montage eines 1/4" oder 3/8" Bohrfutters. Die Moglichkeit,
diese Futter auf eine Uhrmacherdrehbank zu montieren,
erweitert deren Vielseitigkeit enorm.

Die Zahnradfrés-Fixierung (Art. 2094) mit seinem #1
Morsekegel kann auf der LINITUN-Drehbank eingesetzt
werden. Miteinem 8 mm Adapter (Art. 1156) kanndie8 mm

Fixierungauchauf LJNIITLI [ - Drehbénken montiertwerden.
Fir Unimat-M aschinenwirdjedochdasherkémmlicheSystem

zur Montage von Futtern empfohlen.

WERKZEUGFIXIERUNG
FUR UHRMACHER

Art. 2090 Art. 2091 Art. 2092 Art. 2093
Werkzeugfixierungfur Werkzeudfixierungfir Werkzeugfixierungfir ~ Werkzeugfixierungfir
Uhrmacher Uhrmacher Uhrmacher Uhrmacher

8mmbis3/4"-16 10mm"D" bis3/4"-16 8mmbis3/8"-24 10mm"D" bis3/8"-24

ZAHNRADFRASFIXIERUNG FUR

UHRMACHER
Art. 2094 Art. 2095 Art. 2096
Zahnradfrés-Fixierungfir Zahnradfras-Fixierungfir Zahnradfrés-Fixierungfur
Uhrmacher Uhrmacher Uhrmacher
7mmbisMorse#1 7mmbis10mm"D" Futter 7mmbis8mmWW Futter
konisch P
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