FORESIGHT IS BETTER
THAN NO SIGHT
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BEFORE OPERATING

REITSTOCKSPINDEL-
VERLANGERUNG

NR. 1220

Dieser Zubehorteil wird nur bei Drehbédnken benétigt, die
vor dem Jahr 1996 erzeugt wurden. (Die neuartige Kon-
struktion der Reitstockspindel macht dies bei neueren

Modellen tiberfliissig.)

Einige Einstellungen lassen sich mit der neuen Reitstock-
spindelverldngerung einfach leichter bewerkstelligen, da
die Ausladung um 2,5 bis 3 cm vergroBBert wird. Wenn Sie

die Verlangerung verwenden, konnen Sie Drehteile zwi-
schen Spitzen bearbeiten, ohne dafl Sie den Werkzeug-
halter ab einer gewissen Position umdrehen miissen, damit
der Querschlitten nicht am Reitstock ansteht. Sie werden
sicherlich verschiedene Anwendungen entdecken, bei de-
nen sich dieses einfache Zubehorteil mehr als bezahlt

macht.
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Abbildung 1:

Drehbank mit einen Werkstiick
zwischen den Spitzen. Die Reitstock-
spindelverldngerung vergrifiert die
Ausladung um 2,5 bis 3 cm, sodafy
der Querschlitten nicht am Reitstock
ansteht, wenn sie ein Werkstiick von
einem Ende bis zum anderen
bearbeiten.
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