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MORSEKONUS #1
UNBEARBEITET

NR. 3055

Der unbearbeiete Morsokonus #1 ist aus unbehandeltem Loch bohren und
. . . . Gewinde flr
Maschinenstahl gefertigt, sodaB3 Sie sich Ihre Werkzeug- e cine Arretier-
halter selbst machen konnen.Untenstehend finden Sie eini- N Sohraube
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ge Zeichnungen mit Anwendungsbeispielen, wie z.B. o
Planfriskopf, Ségeblatthalter oder Schaftfréser. Der Morse- -
kegel ist bereits geschliffen und mit einem Innengewinde
versehen, sodall Sie nur mehr die Aufnahme fiir Ihre
Ein rundes HSS-Messer kénnen Sie

Werkezeuge anfertlgen mussen. leicht aus einem abgebrochenen
Bohrer herausschleifen

SEITENANSICHT AUFSICHT Abbildung 2: Herstellen eines Planfrdiskopfes
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SCHLITZSAGE

Lochbohrenund Ge- .——* L
winde fiir Arretierschraube I A P +}a— VERSENKTE SCHRAUBE
schneiden [ e am o= LSy B

j«— BEILAGSCHEIBE

11V IANARS IS SNENNEILIONS

Abbildung 1: Schafifrdseraufnahme

Abbildung 3: Herstellen einer Séigeblattaufnahme
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DRUCKSCHEIBE
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SPINDEL

l— MORSE KONUS #1
UNBEHANDELT

Abbildung 4: Querschnitt durch die Hauptspindel mit Morsekonus, Spannschraube und Druckscheibe in Position
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